cinko isleri

Cinko ve Oluk isleri

Cinko isleri basgl basina bir sanat olup incelik isteyen bir istir.

Cinko oluk uygulamalari; Cinko oluklar ¢atinin hacmine ve akinti durumuna gore
degerlendirimelidir.

Cinko oluklar in kepceleri enaz 3 mm kalinlikta galvaniz olup firin boya ile kapli olmasi
gerekmektedir.Nikelaj kaplamadaolabilir

Kapce araliklari 40 cm olmalidir.Oluk bini paylari 5 cm olmali lehimler (zincir)lehim
yapilmahdir.

Kullanilacak ¢cinko enaz 12 no olmal..

Baca ve kalkan duvar kenar cinkolari;Cinkolar satiha iyi monte edilmelidir bini paylari
enaz 5 cm olup 12 no ¢inko kullaniimali Kesimler ¢atinin durumuna gore enaz 33 ile 40
cm seklinde kesilmelidir.

Lehimler zincir lehim olmalidir.
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Mail dereler; Catinin durumu ve akinti meyiline uygun olarak yapilmalidir kesim olarak
enaz 66.6 cm olmali kullanilacak ¢inko enaz 12 nolu olup bini paylari 5 cm olmaldir.

Gizli dereler; Catinin durumu ve akinyti meyiline uygun olarak yapilmali Kesimler
derelerin durumuna baglidir 14 nolu cinkolar en uygun olanidir.Lehimler zincir olup bini
paylari enaz5 cm olmalidir.

Parapet kapaklari; Parapetlerde uygulanacak cinkolarin enaz 12 no olmasi gereklidir.Bini
paylari 5 cm olmali lehimler zincir lehim olmalidir.

Cinkoda hasas Durumlar; Cinko kaplanmadan 6nce satin membran veya benzeri
malzemeler ugulanarak betondan temasi kesilmelidir ki beton zerrecikleri cinkoya zarar
vermesin.

Cinko Nedir, sik altigen dizende kristal yapiya sahip, mavimsi beyaz renkli bir metaldir.
Yogunlugu demirinkine yakindir. Ancak alasim elementlerinin eklenmesinden sonra bile pek
kuvvetli bir metal sayillmaz. 420 0C’da erir ve nispeten disik bir sicaklik olan 907 0C’da kaynar.

Cinko dogal olarak korozyona karsi dayanikhdir, ayrica olagan usti bir uzun dmur
saglayan patinayi gelistirerek kendi kendini korur. 1 pm/sene atmosferik asinmaya bagli
olarak, 0,70 mm kalinliginda rulo ¢cinko minimum sartlarda 70 sene hatta cevreye bagh
olarak 120 sene yasar. Uzun kullanim émrii, bakim ve tamir gerektirmemesi sebebiyle
gelecegin malzemesi olarak nitelendirilir

Cinkonun Ozellikleri
Kimyasal simgesi Zn
Oz kiitle (yogunluk) 7.11491 g/cm3
Atom Numarasi 30
Atom Agirlig1 65.39
Ergime Derecesi 419.8 OC
Rengi Mavimsi beyaz.
KULLANMA ALANLARI :
Cinko, 6zellikle metal olarak kullanilir. Bununla birlikte bilesiklerinin de dnemli kullanma alanlari
vardir. Catilarda'ki su kanallari asma dereler ve yagmur borulari,baca kenarlarinda
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kullaniimasi uzun émirli ve saglam oldugu icin 6zellikle tercih edilir.

Burada kullanilan alasim icine kiicik miktarlarda katilan titan, cinko ile metalsi bir bilesik
olusturarak, maddenin bozulmaya karsi direncini arttirir.

GUnUmuzde ¢inko Uretiminin blydk bir kismi ézellikle demirin kaplanmasinda (Galvanizleme)
kullanilir. Metallerin korozyondan korunmasi icin ylzeyleri ince bir ginko tabakasi ile kaplanir.
Bakirin cinko ile yaptigi PIRING alasimlari da diinya ¢inko diretiminin ikinci biiylik blimiin
harcamaya ayrilir. Ginkonun Gglnct blyUk kullanma alani da kaliplara dékme suretiyle
kullanmadir. Bu islemde erimis metal, ¢elik bir kalip igine basingla ptskurtalir. Metal bu kalibin
icinde hemen sertlesir ve kalip agilarak dokimler hemen digari ¢ikarilir. Bu islem karmasik
parcalarin hizl Gretimini saglar. Tamami otomatik olarak tamamlanan bu islem ile otomobil
enduUstrisi, radyatdr 1zgaralari, karburatér, yakit pompasi, amortisér pargalari, kapi kollari, aygit
tablolari ve diger sayisiz alanlarda dékme ¢inko kullanilir. Ginko igerisine % 4 aliminyum ve %
0.05 magnezyum ilave edilecek olursa daha iyi sonuglar alinmaktadir. D6kme ¢inko ayni
zamanda elektrikli araglarda, imalat makinelerinde, oyuncaklarda kullaniimaktadir.

Cekme cinko plakalar catilarda, sacak ve oluklarda, kuru pil kutularinda ve LECLANCE pilinin
elektrodunun yapiminda kullantlir.

Cinko buharinin hizli sogutulmasi ile veya eritilmis ginkonun ince toz zerreleri halinde
ayristirilmasi ile elde edilen ¢inko tozu boyacilikta ve baska kimyasal maddelerin Gretiminde
kullanilir.

URETIM YONTEMI

Ginkonun baglica filizi, ¢inko blendi adi verilen sulfirla filizidir. Bir bagka énemli filiz de smitsonit
(cinko karbonat ZnCO3’dir. Cinko sulflirl ya da ¢inko karbonati, oksitlerine dénltstirmek igin,
filizler, genellikle havada kavurma yontemiyle iglenir.

Atmosfer basincinda filizlerden ¢inko elde edilmesi, ancak metalin kaynama sicakhginin
(istiinde isitiimasiyla saglanir. islem bir bakima damitmadir. Bu yiizden islem, genellikle yatay
damitma firinlarinda yapilir. Gikan ginko buhari, kilden yapilmis kaplar ve demir borularda
yogunlastirilir. Fazla miktarlarda karbon dioksit olusumuna engel olmak igin, tepkimenin,
yaklasik, 1300 0C’da yapilmasi gerektiginden, bu yéntem sicaklik agisindan ¢ok verimsizdir.
Ancak, pahali olmasina karsllik, isil gegirgenligi iyi olan silisyum karburden yapiimis dikey
damitma firinlari kullanilarak bir élciide gelisme saglanmistir. indirgenme tepkimesi asagidaki
gibi yazilabilir:

ZnO + CZn + CO

Burada ZnO cinko oksidi, C karbonu, Zn ¢inko metalini ve CO’da karbon monoksiti ifade eder.
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Oldukca yeni bir ydntem de ¢inkonun ylksek firinda eritiimesidir. Gerekli 1sinin, bir bélim
karbonun hava akimiyla yanmasi sonucu elde edildigi bu tip Uretimde ortaya ¢ikan sorun; firin
gazinda blyuk miktarda karbon dioksit olusumunun énlenememesidir. Bu yizden ¢inko buhari,
soguma sirasinda, yeniden ¢inko okside dénusir. S6z konusu gugliklerin Ustesinden, ¢inko
buharinin igine sicak halde erimig kursun puskdirtilerek gelinir. Kursun 550 0C’da ginkoyu
cOkeltir ve 440 0C’da bagka bir bélmeye alinir. Bu sicaklikta erimis ¢inko, kursunun Gstlinde ayri
bir tabaka olusturdugundan kolayca ayrilir. Kursun da yeniden pusktrtme bélmesine alinir. Bu
ybntem, hem cinkonun yUksek miktarda elde edilmesini saglar, hem de kursun-ginko karigimi
filizlerin birlikte isleme alinmalari igin gok uygundur. PUskirtme bdlgesinde, gazlardan ginko
cikarilirken, yiksek firinin alt béliminden kursun cekilir.

Elde edilen ¢inkonun bundan sonraki agamasi aritma iglemiyle devam eder. Cinko baglica iki
ybntem ile aritilir: Sivilastirma ve yeniden damitma.

Ik ydntem cinkonun, kursundan yiiksek firinda eritilerek ayrilmasina ¢ok benzer. Cinko, birkac
saat kaynama sicakhginin biraz Gstiinde tutulur. Bu sire iginde, ¢inko icinde bulunan kursun ve
demir gibi istenmeyen metal artiklari dibe ¢dker. Sonra ari metal, baska bir kaba alinir.

Ginko antiminda kullanilan ikinci ydntem olan yeniden damitma igleminde ise ayrimlama
islemiyle bu artiklari ortadan kaldirilir. Bu iglem igin, demir ve kursunun nispeten daha yuksek
kaynama sicakliklarindan (1 500 0C’dan yiksek) ve kadmiyumun disik kaynama sicakligindan
(780 0C) yararlanilir.

KULLANIM ALANLARI

Dlnya ¢inko Uretiminin %23’0 korozyondan korunmak amaciyla yapilan, galvanizleme iglerinde
kullanilr.

%20’si ise bir bakir ¢inko alagimi olan piring Uretiminde tiketilir. Bunlardan bagka, ginko
kullanim alanlarindan biri de kalipla dékimdar. Bu islem gergeklestirirken, erimis ¢inko metali,
genellikle karmasik bicimli olan celik kalibin igine basingla pUskurtaltr. Olusan dékim, kalip
boyutlarina dyle kesinlikle uyar ki, son bigimini vermek i¢in bagka bir islem yapmaya gerek
kalmaz. CUnkid hizli katilagsma 6zelligi sonucu taneleri kigUk olur. Bu yapisiyla, diger kum
dokim gesitlerinden, mekanik Ozelliklerinin yeterli olmasi, ginkoyu kalipla dokime elverigli hale
getirmigtir.

Cinko, dékium sicakligi olan 450 0C’da bile, d6kiim makinesi ve kaliplarin ekonomik émrint
uzatmak igin, ¢inko igine, % 4 oraninda aliminyum ilave edilir. D6kim islerinde kullanilan
cinkonun arilik derecesinin, dikkatle denetlenmesi gerekir. Buna 6zen gdsterilmedigi taktirde,
kGcuk miktarlardaki kursun, kadmiyum ve kalay, tane sinirlarina dogru gbgerek, tane siniri
gevreklesmesine neden olur. Bu da alagimin pargalarina ayrilmasiyla sonuglanan ¢ok 6nemli bir
kusur olusturur.

Genel olarak, kalipla dékilecek ginko alasimi, %1 oraninda mekanik 6zellikleri gelistiriimis
bakir, % 4 oraninda aliminyum ve toplamlari % 0.02’den fazla olmayan kurgun, kalay ve
kadmiyum igerir.

Otomobil endistrisinde karburatdr, kapi kollari ve pervazlari, bu alasim kullanilarak Gretilir.
Kalipla dékilmas ginko, endustride genis kullanim alani bulur.

Kullanim alanlarindan bir bagkasi Cekme Cinkodur. Gekme ¢inko, kuru pil kutularinda ve basim
islerinde tuketilir. Deniz tagimaciliginda kullanilan ¢elik ve alagsimlarindan yapilmis tasitlar ile
deniz altina désenen ¢elik borularin deniz suyundan meydana gelen korozyona karsi
korunmasinda da ¢inkodan yararlanilir. % 1 bakir ve % 0.1 titan igeren ¢inko levhalar, ¢atilarin
kaplanmasinda kullanilir. Burada kullanilan alagim igine kigik miktarlarda katilan titan, ginko ile
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metalsi bir bilesik olusturarak, maddenin bozulmaya kargi direncini arttirir.

Ayrica ¢inko ile % 22 aliminyum alasimi, herhangi bir kirilma olmadan, kendi uzunlugunun
birkag kati kadar gerilebilir.

Metallerin ¢cogu gibi, ¢inko da kuvvetli asitlerin etkisiyle ¢dzlnerek bir ¢inko tuzu ve hidrojen
gazi olusturur. Ginko ile asidin bu tepkimesi, genellikle laboratuarlarda kiicik miktarlarda
hidrojen gazi Gretmek igin kullanilir.

En genis kullanim alani olan ginko bilesikleri, ginko oksit ve ¢inko sulfrdar.

CiNKO
Tabiatta en fazla bulunan metallerdendir. Filizlerinden en énemlileri sunlardir.

SPHALERITE (BLEND veya CINKOBLEND) ZnS bilesigindendir.

SMITSONIT ZnCO3 bilesigindendir.

ZINCITE ZnO bilesigindendir.

KALAMIN (HEMIMORFIT) Zn2Si04.H20 bilesigindendir.

FRANKLINIT (Cinko manganez ve demir oksitten meydana gelen karmasik bir filizdir. Nadir
olarak bulunur.)

WILLEMIT (Kalamin’in su bulundurmayan cinsidir.) Zn2SiO4 bilesigindendir.

Cinko ilk olarak 1806’da Belgi_ka’da ve sonra 1859’da Amerika’'da elde edilmisgtir.
Memleketimizde Kayseri’de CINKUR tesislerinde cinko Uretimi yapilmakta ve Etibank tarafindan
da Keban’da ¢inko konsantresi elde edilmektedir.

URETIMI

Cinko, rediikleme ve elektroliz yoluyla elde edilir. Redikleme metodunda, ¢inko filizleri dnce
flotasyon yoluyla zenginlestirilir. Bundan sonra silindirik firinlara Filiz + KomuUr doldurulduktan
sonra digardan 1200 0C sicakliklarda isitilarak ¢cinkonun rediklenerek buhar haline gelmesi
saglanir. Zaman zaman firindan ergiyik ¢inko alinir. 24-48 saat sonra firindan yeteri kadar ginko
alinmis olacagindan firin bosaltilir ve tekrar doldurularak yeniden ¢inko Gretimine devam edilir.

Elektroliz isleminde ise kavrulmus olan ¢inko filizleri stlfurik asit icerisinde eritilir. ZnSO4
bilesigi haline gelen eriyik haldeki ¢inko i¢ine ince, saf aliminyum levhalar konulur. Eriyikten
akim gegirilince aliminyum levhalarin Gzeri saf ginko ile kaplanmis olur. Bu ¢inko % 99.9
safliktadir. Elektroliz islemi esnasinda yan Uriin olarak kadmiyum da elde edilir.

Son zamanlarda elektrik ark firinlarinda ergitme yoluyla ¢inko elde edilmektedir.

Cinkoda en fazla % 1.6 Pb, % 0.8 Fe ve % 0.75 Cd bulunabilir. Daha fazlasina miisaade
edilmemektedir. Dlnya ¢inko Uretiminin % 42’si galvanizlemede, %32’si kalipgilikta, % 16’sI
piring yapiminda, %6’sI saf ¢inko olarak ve kalan %4 ¢inko da muhtelif maksatlar igin
kullaniimaktadir.

OZELLIKLERI

Ginko, kursuni renkli, mavi beyaz pariltili, 419.4 0C sicaklikta ergiyen, 930 0C sicaklikta
buharlasan, 7.133 Kg / dm3 yogdunlukta, korozyon direnci yiksek, buna karsilik kimyasal
maddelere direnci olmayan bir metaldir. Metallerin kaplanmasinda, kendisi aginarak kapladigi
metalleri korunmasi prensibinden faydalanilir. Oda sicakliginda kirilgandir. 100-150 0C
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sicakliklarda bicimlendirmeye elverigli hale gelir. Daha yUksek sicakliklarda kristal yapisindaki
degismeler sebebiyle tekrar kirilganlasir. Ginko kolaylikla asitlerdeki hidrojenin yerini alir. Bu
Ozelliginden dolay! Hidrojen gazi Uretiminde yaygin bigimde kullanilir. Havadaki oksijenden

etkilenerek ylzeyde ince bir oksit kati meydana getirir. Ancak bu katman gbézeneksiz
oldugundan derinlere iglemez ve metali korur.

CiINKO KAPLAMA :

Ginkonun blyUk 6lgtide demirin galvanizlenmesinde kullanildigini biliyoruz. Kaplama
neticesinde ¢inko ile kaplama yapilan malzeme bir pil teskil eder. Bu durumda ¢inko asinir,
asinma ranu pelte seklinde oldugundan korozyon meydana gelen bélgeyi kapatir ve bu

noktada yalitkan olarak gorev yapar ve korozyona sebep olan etken ile kaplanan malzemenin
temasini keserek KOROZYONU ONLER.

Metallerin cogu gibi, cinko da kuvvetli asitlerin etkisiyle ¢c6ziinerek bir ¢inko tuzu ve
hidrojen gazi olusturur. Cinko ile asidin bu tepkimesi, genellikle laboratuarlarda kiciik
miktarlarda hidrojen gazi tGretmek icin kullanilir.

En genis kullanim alani olan ¢inko bilesikleri, ¢cinko oksit ve ¢inko sulftirdir.

Ginko Ozellikleri

Uzl
Ca

V2l
Wwww.uzmancati.com

STANDART CINKO LEVHALARI

No Kalinlik Ebatlar (mm)| Adirhk (Kg)
8 0.40 1000 x 2000 5.736
10 0.50 1000 x 2000 7.170
12 0.60 1000 x 2000 8.604
14 0.80 1000 x 2000 11.472

L\
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Www.uzmancati.com

Ginleo slulc Ginko baca yami Ginko Mail dere

Ginko gizli dere Ginko gizli dere yakal kenet
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